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GENERACIÓN 
DIARIA

RECICLAJE 
Y

PEPENA

TRANSFERENCIA 
DE RESIDUOSRECOLECCIÓN

DISPOSICIÓN 
FINAL

12,654 t/d 6,803 t/d7,884 t/d

TRATAMIENTO

• Domicilios

• Calles

• Grandes 
generadores

• Domicilios

• Calles

• Camiones 
recolectores

• Recolección 
domiciliaria

• Servicio de 
limpieza en vía 
pública

• Grandes 
generadores

• Empresas 
particulares

12
Estaciones de 
Transferencia

2 Plantas de Alta 

Tecnología

3 Plantas de 

selección 
mecanizada

Rellenos sanitarios, 
5 en Estado de 

México

3,938 t/d

Se reciben 4 Plantas de 

compactación 
con recuperación 

de CDR



• Reducir la cantidad de residuos que se envían a disposición final

• Procesar residuos sólidos urbanos mezclados al interior de la Ciudad de México

• Obtener tres fracciones: 

• Combustible derivado de residuos (CDR)

•  Subproductos reciclables  

• Orgánico con mínima contaminación de inorgánicos

• Aumentar la eficiencia del sistema de transferencia con viajes cortos

• Atención a 400 vehículos de recolección por día demorando máximo 10 minutos en su descarga 

• Atención a 50 unidades de transferencia por día 

• Generar ingresos por venta de subproductos, así como ahorros en transporte y disposición final

Objetivos

PLANTAS DE SELECCIÓN AUTOMATIZADAS



A. RECEPCIÓN Y RETIRO DE VOLUMINOSOS

B. SEGREGACIÓN MECANIZADA

C. SEPARACIÓN MECANIZADA Y LIMPIEZA DE 
ORGÁNICO

D. SEPARACIÓN MANUAL

E. ACONDICIONAMIENTO DE RECICLABLES Y 
COMBUSTIBLE DERIVADO DE RESIDUOS

RECEPCIÓN CARGA 1.-ALIMENTACIÓN 2-RETIRO VOLUMINOSO

3.-CRIBA 4.-ABRE BOLSAS 5.-SEPARADOR BALISTICO

2
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3
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6.-SEPARADOR MAGNÉTICO

3
D

7.-SEPARADOR ÓPTICO

3
D

8.-SEPARADOR INDUCTIVO 9.-SEPARADOR LIGEROS

10.-SEPARADOR MANUAL 3D 11.-SEPARADOR MANUAL 2D

3
D

2
D

12.-PRENSA RECICLABLES 13.-PACAS RECICLABLES 14.-TRITURADORA 15.-PRENSA CDR 16.-EMPLAYADORA 17.-TRANSPORTE
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DIAGRAMA DE PROCESO



RESIDUOS TON/DÍA %
RESIDUOS 

VALORIZABLES

Orgánicos para tratamiento 400 40%
DISEÑO

760 
toneladas

(76%)

Subproductos reciclables 60 6%

Combustible derivado de 
residuos (CDR)

300 30%

Rechazo para disposición final 240 24%
OPERACIÓN 

ACTUAL

688
toneladas

(69%)

CAPACIDAD TOTAL 1,000 100%

280
Empleos directos

1,330,278 
Población beneficiada

600 
Empleos indirectos

Capacidad de recepción Estación de Transferencia: 1,200 ton/día

Capacidad de procesamiento Planta de Selección: 1,000 ton/día

Monto de Inversión: $385 millones antes de pandemia

Tiempo de ejecución: 18 meses (En pandemia)

PLANTA AZCAPOTZALCO

Instalación
Superficie

m2

Estación de transferencia 2,744

Planta de selección 3,166

Vialidades 5,477

Total 11,387



Capacidad de procesamiento Planta de Selección: 1,200 ton/día

Monto de Inversión: $500 millones

Tiempo de ejecución: 12 meses

RESIDUOS TON/DÍA %
RESIDUOS 

VALORIZABLES

Orgánicos para tratamiento 480 40%
DISEÑO

876 
toneladas

(73%)

Subproductos reciclables 36 3%

Combustible derivado de residuos 
(CDR)

360 30%

Rechazo para disposición final 324 27%
OPERACIÓN 

ACTUAL
786

toneladas
(66%)

CAPACIDAD TOTAL 1,200 100%

PLANTA GUSTAVO A. MADERO

300
Empleos directos

1,697,943 
Población beneficiada

700 
Empleos indirectos

Instalación
Superficie

m2

Planta de selección 12,657

Vialidades 6,669

Total 19,326



O B J E T I V O S G E N E R A L E S

• Reducción en la disposición final de residuos.

• Aprovechamiento del potencial energético de los residuos.

A C C I O N E S C O N C R E T A S

✓ Operación de 4 plantas compactadoras con 

recuperación de CDR.

✓ Operación de 1 planta de alta tecnología ubicada en la 

Alcaldía Azcapotzalco.

✓ Operación de 1 planta de alta tecnología ubicada en la 

Alcaldía Gustavo A. Madero.

✓ Acopio de neumáticos en 12 estaciones de 

transferencia.

✓ Traslado de pacas de CDR a plantas cementeras

✓ Traslado a granel de CDR a plantas cementeras

✓ Traslado de neumáticos a plantas cementeras



CONCEPTO
TOTAL

TONELADAS
TONELADAS

/DÍA

PLANTAS DE ALTA TECNOLOGÍA

Planta Azcapotzalco 83,014.95 270.41

Planta  Gustavo A. Madero 67,760.86 220.72

SUBTOTAL 150,775.81 491.13

PLANTAS DE COMPACTACIÓN

Planta de Compactado San Juan de Aragón Fase I 20,240.31 65.93

Planta de Compactado Iztapalapa I y II 139,905.91 455.72

SUBTOTAL 160,146.22 521.65

PLANTAS DE SELECCIÓN MECANIZADA

Planta San Juan de Aragón Fase II 110,763.42 360.79

SUBTOTAL 110,763.42 360.79

TOTAL 421,685.45 1,373.57



VIDEO PLANTA GUSTAVO A. MADERO



VIDEO PLANTA AZCAPOTZALCO



GRACIAS
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